
صاحب امتیاز و مدیر مسوول: 
سید نظام‌الدین نعمت‌ا... زاده 

جانشین مدیرمسوول: مهدي محبي كرماني
سردبير: محمد لطيف‌كار

دبیر تحریریه : اسما پورزنگی‌آبادی 
صفحه آرایی: مهدی بیگمرادی

همکار بازرگانی: زهرا محمدی
نشانی: کرمان. شهرک شهید باهنر. خیابان 

بحرالعلوم. کوچه 14-  مجتمع مس . بلوک ۶. طبقه 
همکف شرقی.  کدپستی:۷۶۱۸۷۶۵۵۱۹

تلفکس: 32459549
لیتوگرافی و چاپ: مهدوی

                                            mlatifk@gmail.com : تماس با سردبیر
www.esteghamatnews.ir  

هفته نامه

کارگاه�های ساخت مجتمع مس سرچشمه رفسنجان خبر داد: رئیس 

بومی‌سازی قطعات حساس در مجتمع مس سرچشمه با خریداری دستگاه‌های جدید
کارگاه‌هــای ســاخت مجتمــع مــس  رئیــس 
سرچشــمه رفســنجان از خریــد ســه دســتگاه 
بــرش  و  کاری  ماشیــن‌ حــوزه  در  پیشــرفته 
فلزات با هدف بومی‌ســازی قطعات حســاس 

کارخانجات این مجتمع خبر داد.
مــس  مجتمــع  روابط‌عمومــی  گــزارش  بــه 
محمــد  مهنــدس  رفســنجان،  سرچشــمه 
 CNC کــرد: دســتگاه تــراش کرمی‌پــور اظهــار 
کاری است  یکی از مدرن‌ترین ابزارهای ماشین‌
گیری از کنتــرل عددی کامپیوتری،  کــه با بهره‌
کاری را با دقت بالا و به‌صورت  عملیــات تراش‌
دســتگاه‌ها  ایــن  می‌دهــد.  انجــام  خــودکار 
در  و  شــده‌اند  ســنتی  تراش‌هــای  جایگزیــن 
صنایع مختلف از جمله خودروسازی، هوافضا، 
پزشکی و قالب‌سازی کاربرد گسترده‌ای دارند.
وی با اشــاره به قابلیت‌های دســتگاه تراش 
انجــام  امــکان  دســتگاه  ایــن  افــزود:   CNC
عملیات متنوعی نظیر تراش داخلی و خارجی، 

کاری، قلاویززنی، پیشانی‌تراشی و حتی  سوراخ‌
ایجــاد شیــار و جای خــار با اســتفاده از محور 

کند. زنده را فراهم می‌
کرمی‌پور ادامه داد: دستگاه خریداری‌شده 
دارای ســه محــور X، Z و C اســت کــه قابلیــت 
چرخــش ابــزار و قطعــه بــرای اجــرای عملیات 
و  دقــت  مــی‌آورد.  وجــود  بــه  را  پیچیده‌تــر 
انســانی،  خطــای  کاهــش  بــالا،  تکرارپذیــری 
افزایش ســرعت تولید، امکان ساخت قطعات 
پیچیده و قابلیت برنامه‌ریزی و اجرای خودکار 
از جمله مزایای این دستگاه به شمار می‌رود.

کارگیری  وی تصریح کرد: هدف از خرید و به‌
این تجهیزات، بومی‌ســازی قطعات حســاس 
کاهــش  و  مجتمــع  مختلــف  کارخانجــات 

وابستگی به منابع خارجی است.
کارگاه‌هــای ســاخت مجتمــع مــس  رئیــس 
سرچشــمه همچنین به خرید دســتگاه )برش 
CNC لیزری( اشاره کرد و گفت: این فناوری با 

، امکان برش مواد مختلف  استفاده از پرتو لیزر
بــا دقــت بــالا را فراهــم مــی‌آورد. در این روش، 
اشــعه لیــزر از طریق دیودهای لیــزری تولید و 
با لنز بر ســطح متمرکز می‌شــود تا فرآیند برش 

گیرد. انجام 
وایــرکات  دســتگاه  خریــد  از  ادامــه  در  وی 
داد:  توضیــح  و  داد  خبــر  نیــز   )Wire EDM(
وایــرکات یکــی از دقیق‌تریــن روش‌هــای برش 
کــه بــدون تمــاس فیزیکــی، بــا  فلــزات اســت 
گیری از جرقه‌های الکتریکی کنترل‌شده،  بهره‌
کنــد. این فناوری  قطعــه را ذوب یــا تبخیر می‌
بــرای برش‌هــای پیچیــده و قطعــات ســخت 
مانند فولاد، تیتانیوم و آلیاژهای خاص بسیار 
مناســب اســت. در ایــن دســتگاه، سیــم نازک 
برنجــی یــا مســی بــا هدایــت الکتریکــی بــالا در 
مسیر مشــخص حرکت کــرده و با کمک سیال 
دی‌الکتریــک، برش‌هــایی بــا دقــت میکرونــی 

ایجاد می‌شود.

تابستان امسال با موفقیت به پایان رسید؛

‌ساعت کار شبانه‌روزی اورهال موفق امور تغلیظ مجتمع مس سرچشمه با ۱۱۰ هزار نفر
ن  و معــا  ، مجتمــع یــر  مد یــت  حما بــا 
تلاش  و  تغلیــظ  امــور  مدیــر  بهره‌بــرداری، 
بی‌وقفــه پرســنل، اورهال تابســتان ۱۴۰۴ امور 
تغلیظ مجتمع مس سرچشمه رفسنجان در 
کوتاه‌تریــن زمــان ممکن و بدون بــروز حادثه 

خاصی با موفقیت به پایان رسید.
مــس  مجتمــع  روابط‌عمومــی  گــزارش  بــه 
سرچشــمه رفســنجان، معاون تعمیرات امور 
تغلیــظ ایــن مجتمــع بــا اشــاره به اینکــه امور 
تغلیــظ به‌عنــوان بزرگ‌تریــن واحــد تولیــدی 
مجــری  ایــران،  مــس  صنایــع  ملــی  شــرکت 
گفــت: »اورهــال  وسیع‌تریــن اورهال‌هاســت، 
امســال بــا مشــارکت بیــش از ۱۴۰۰ نفــر نیروی 
شــرکتی، خدماتــی و پیمانــکاری طــی ۹ روز و 
‌ســاعت کار شــبانه‌روزی  مجمــوعاً ۱۱۰ هزار نفر

انجام شد«.
مهنــدس سیــد احمــد حســن‌زاده بــا بیان 

اینکه ۳۵ فعالیت عمده در قالب قراردادهای 
پیمانکاری و با همکاری بیش از ۳۲۶ نیروی 
پیمانــکاری بــه انجــام رسیــد، افــزود: »یکــی 
گیــری از  از نقــاط قــوت اورهــال امســال، بهره‌
تجربه و تخصص کارکنان بازنشسته به‌عنوان 
باعــث  کــه  بــود  پیمانــکاران  فعالیــت  ناظــر 
ارتقای کیفیت عملیات نســبت به ســال‌های 

گذشته شد«.
وی در تشــریح اقدامــات شــاخص اورهــال 
تابستانی گفت: »تعویض ۱۷۰۰ لاینر مربوط به 
آسیاهای نیمه‌خودشکن و بال‌میل، تعویض 
، بازسازی و  ۲۰۰۰ لاینر مخازن و بدنه ۳۳ فیدر
تعمیر بیش از ۱۰۰ شوت انتقال مواد، تعویض 
۱۷ گیربکس، ۲۸ غلتک، ۲۰۰۰ رولیک، ۱۸۰۰ متر 
گردگیــر نوار نقاله، ۵۰۰۰ قطر اینچ لوله، تعمیر 
سیســتم انتقــال قــدرت ۴ فیــدر و بازســازی 
سلول‌های فلوتاسیون از جمله فعالیت‌های 

مهم انجام‌شده بود«.
گیری  حسن‌زاده ادامه داد: »سرویس و هوا
کلیدهــا،  ۲۰ موتــور آسیــا، ســرویس درایوهــا، 
اصلــی،   MCC تابلــو   ۱۰ و  ســوئیچگیرها 
تعویــض و تعمیــر پمپ‌هــای نواحی مختلف، 
رســوب‌زدایی لوله‌هــای کارخانجــات تغلیظ، 
، تغییر طرح  نصب و راه‌اندازی باسکول ۳ نوار
گارد و سیســتم روانــکاری چرخ‌دنــده آسیای 
اولیــه ۴ و تعویــض ۴ پینیــون آسیاهای اولیه 
نیــز از دیگــر اقدامــات شــاخص ایــن اورهــال 

بوده است«.
و  »بازســازی  کــرد:  اضافــه  همچنیــن  وی 
تعمیر همزن‌ها، پاروها، گیت و بدنه سلول‌ها، 
گیربکس‌ها، اصلاح  ســرویس و تعویض روغن 
سیســتم‌های روانــکاری و تغییــر طــرح چهار 
سیســتم روانکاری فیدرهــا و آسیاهای ثانویه 

نیز در این دوره انجام شد«.
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